Technicky list

berni

2K-PUR-MEDIUM-SOLID-DECKLACK

Rada 4288

2K POLYURETANOVY VRCHNI LAK MEDIUM SOLID

Dvouslozkovy polyuretanovy vrchni lak se stfednim podilem pevnych ¢asti (susiny) a snizenym obsahem rozpoustédel
k lakovani oceli, nabytku a materialt na bazi dfeva, uzitkovych vozidel, stroji a zafizeni, kontejnerd. Je koncipovan jako

opravarensky lak i lak pro prvovyrobu.

Pojivova baze

akrylova pryskyfice

Odstiny .

RAL3024 Leuchtrot — signalni ¢ervena
RAL3026 Leuchthellrot — signalni svétle ¢ervena

Hustota po pfidani tuZidla

cca 1,1 g/ml v zavislosti na barevném odstinu

Susina po pfidani tuzidla

hmotnostné: cca 56 % v zavislosti na barevném odstinu
objemové: cca 47 % v zavislosti na barevném odstinu

Viskozita (+20°C) zakladni slozka cca120s ve vytokovém poharku DIN 4mm
smes cca20s ve vytokovém poharku DIN 4mm
Pomér smési pigmentovana hmotnostnich dili: ~ 2,0:1 s polyuretan. tuzidlem 8568-00000-0
objemovych dilG: 1,6:1 s polyuretan. tuzidlem 8568-00000-0
bezbarva hmotnostnich dili: ~ 2,0:1 s polyuretan. tuzidiem 8568-00000-0

objemovych dill: 2,0:1 s polyuretan. tuzidlem 8568-00000-0

Zpracovatelnost (+20°C)

2 hodiny

Stupefi lesku/povrch, méfici uhel 20°C

v zavislosti na nastaveni stupné lesku

Dodéavana baleni

zakladni slozka: 10 kg
tuzidlo: 5kg

Skladovatelnost pfi 20° C

cca 12 mésich v plvodnim uzavieném obalu

Postup aplikace

stfikani: stlaenym vzduchem, Airless, Airmix, ESTA
valecek
Stétec

Tloustka vrstvy a spotfeba

K dosaZeni doporucené tloustky suché vrstvy 60 um je
nutnd tl. mokré vrstvy cca 120 um

teoreticky: cca 140 g/m?resp. 120 ml/m?
odpovida: cca 7 mikg resp. 8 m?/l

Teplota pfi zpracovani

min. +10°C az max. + 30°C teplota vzduchu a objektu, dbejte na
rosny bod (relativni vihkost vzduchu max. 80%)




Délka schnuti pfi 20°C, tloustce Schnuti na vzduchu:
suché vrstvy 60 um, _ .
. 0 nelepivy: po 70 min
rel. vinkosti vzduchu 65 % dotyk: po 7h
pfelakovatelny po 24 h
Ize naméhat  po cca 7 dnech
Ténovani Zpracovavejte pouze v ptvodnim odstinu.
Cigténi pracovniho nagini fedidlo Dedelan 9403-00000-0

Vlastnosti a stalost

DvousloZkovy vrchni lak na akrylové bazi s podilem susiny ve stfedni oblasti ,Medium Solid“ (MS). Je vysoce
leskly, rychleschnouci, velmi odolny a vhodny také pro kvalitni lakovani uZitkovych vozidel.

Z chemicko-fyzikalnich divodu ztraceji tyto reflexni barvy ¢asem trochu intensitu a silu barevného odstinu a
to zejména pfi pfimém slunci. Proto je vhodné pfiblizné po 2 letech povrchovou Upravu obnovit. Ztrata
intensity barevného odstinu neni u téchto reflexnich barev divodem k reklamaci.

K prodlouzeni intensity slouzi také transparentni 2K lak s vysokym obsahem aditiv s filtrem proti UV-zafeni

s oznacenim 4288-00005-9 2K PUR Medium Solid Decklack farblos mit Lichtschutz , ktery se tuzi v pomé&ru
2,0:1 s polyuretan. tuZidlem 8568-00000-0.

Priprava podkladu:

Tyto reflexni (neonové) odstiny vyZaduji zakladovani pomoci bilého zakladu, ktery v kombinaci
s vrchni signalni barvou vytvari pozadovany neonovy efekt.

4300-11220-0 ... PUR isolacni zaklad-plni€ bily — tuzeny v poméru 10:1 s tuZidlem 8507

4960-11270-0 ... epoxidovy silnovrstvy zaklad bily — tuzeny v poméru 6:1 s tuzidlem 8718/8719

Pro trvanlivost povrchové upravy je rozhoduijici pfiprava podkladu.

Staré barevné natéry se pokud mozno kompletné odstrani.

Ocelové plochy museji byt Eisté, suché, zbavené rzi, prachu, oleje, mastnot a okuii.

NejlepSich a nejtrvalejSich vysledkl dosahnete tryskanim podle DIN EN ISO 12944 ¢ast 4, normovany stuperi
Cistoty Sa 2 Y.

Doporuéeni pro opravné natéry stétcem nebo vale¢kem:

Jsou-li vyzadovany vyssi tloustky suché vrstvy resp. vyssi nestékavost pfi zpracovani valeCkem Ci Stétcem,
|ze pfidat polyuretanové tuzidlo 8588-00000-0 v poméru smési 4:1 hm. dild resp. 3:1 obj. dill. Vysledna
viskozita smési této smési se poté pohybuje okolo 90 s ve vytokovém poharku DIN 4mm.

K dosaZeni slitého povrchu doporuéujeme pfidani az 2% natérového fedidla 9446-00000-0.

Dobu otevieného schnuti Ize navic vyrazné prodlouZit pfidanim az 5% zpomalovace Verzogerer 9436-00000-
0. Délka schnuti se méni v zavislosti na mnozstvi pfidaného zpomalovace a je zapotiebi ji ovéfit zkuSebnim
natérem na miste.

Podminky schnuti:

1. Schnuti na vzduchu: Pfi niz8ich teplotach schnuti a vysoké relativni vihkosti vzduchu se délka schnuti
mUze podstatné liSit. Pfipadné je nutné zjistit parametry schnuti zkuSebnim lakovanim pfimo na misté.

2. Zrychlené schnuti: Podminky suSiciho zafizeni zaviseji na tloustkach mokrého filmu (rychlost proudéni vzduchu,
pfivod a odtah vzduchu, teplotni kfivky).



Zakladni natérové hmoty pro 2K-PUR-Medium-Solid-Decklack 4288

V zavislosti na namahani a zpusobu zpracovani jsou mozné nasledujici lakové systémy:

Zakladni natérova hmota Ocel NeZelezné kovy,
zinkovana ocel
jednoslozkova Fady 5959 ,Synthal-Acryl-Grund*
fady 4410
,oynthal-Eintopf-Primer*
polyuretanova dvouslozkova | fady 4110 ,2K-PUR-Grundier-Fuller
v poméru 10:1 s polyuretan. tuzidlem 8590-00000-0
fady 4100 ,Dedelan-Haftgrund*
v poméru 10:1 s polyuretan. tuZidlem 8590-00000-0
epoxidova dvouslozkova fady 4800 ,KO-Synthal-Epoxid-Grundierung*
v poméru 8:1 s polyuretan. tuzidlem 8503-00000-0
Fady 4950 ,KO-Synthal-Epoxid-Grundierung*
v poméru 5:1 s epoxidovym tuzidlem KO-Synthal 8717-0000-0
4960-70350-0 ,2K-Epoxid-Dickschicht-Grund“ RAL 7035
Vv poméru 6:1 s epoxidovym tuzidlem KO-Synthal 8718-00000-0

Pro povrchovou upravu materialli na bazi dreva doporuéujeme:
4300-11220-0 ... PUR isolacni zaklad-plni€ bily — tuzeny v poméru 10:1 s tuzidlem 8507

Pro povrchovou upravu kovovych materialli na bazi oceli doporuc¢ujeme:
4960-11270-0 ... epoxidovy silnovrstvy zaklad bily — tuzeny v poméru 6:1 s tuzidlem 8718/8719




